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—lazienda,

Della ditta fanno parte, in qualita di apprendisti, data la
giovane etd, anche i signori Cottini e Rovizzi, che diven-
teranno nel 1965 i proprietari dellazienda con denomina-
zione “Bellegrandi Flli snc di Cottini e Rovizzi“.

La giovane etd dei titolari, la conoscenza tecnologica nel
campo, accumulata in anni di lavoro, lo spirito di intrapren-
denza, portano ben presto

la ditta ad allargare sem-
pre pil la produzione ed

. . . L'azienda nasce a Brescia nel ‘46
il proprio mercato di ven-

come “Bellegrandi Fausto”, trasformandosi poi,
nel 50 in “Flli Bellegrandi”,
con produzione di parti meccaniche conto terzi.

dita, espandendosi non
solo sul mercato italiano,
ma conquistando anche il

mercato estero.

Nel corso degli anni, il mercato principale dellazienda

si realizza nella produzione di mandrini portapinze
(servo comandati, pneumatici, idraulici) per torni e mac-
chine utensili a controllo numerico CNC, nella produzione
di pinze per macchine monomandrino (es. tipo Traub,
Index, Schaublin etc. etc.) e plurimandrino (es. tipo Schutte,
Gildemeister, Wickman, Index, Tornos, etc. etc.), cilindri
idraulici e pneumatici, attrezzature speciali su specifiche
del committente.
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Questa fiorente attivita, fondata sulla disponibilita di
maggiori e sempre pil tecnologicamente avanzate
conoscenze e mezzi di produzione, rendono inadeguata
loriginaria sede, tanto che nell’85 I'azienda si trasfe-
risce nella zona p.i.p. di Molinetto di Mazzano, che
risponde alle nuove esigenze di espansione aziendale.

Oggi l'azienda da lavoro ad una ventina di persone, alle
quali si affianca l'opera di artigiani esterni che collabo-
rano al processo produttivo.

Gli sviluppi futuri dellazienda si basano sul costante
aggiornamento tecnologico, la certezza della validita del
prodotto, I'amore per il proprio lavoro, la serieta ed

anche una buona dose di spirito di intraprendenza, che
rappresentano i motori propulsori e l'emblema della ditta
stessa.

[Mission e qualita

“Innovazione e tradizione”: le basi sulle quali nascono i
nostri progetti. Il passare dei decenni ha visto 'evoluzione
della tecnologia costruttiva, dal tecnigrafo al cad 3d, dalle
macchine manuali alle macchine a controllo CNC: ma la
nostra maggiore risorsa rimangono sempre le persone. Il
nostro obbiettivo & la soddisfazione del cliente: garantia-
mo la massima qualita dei nostri prodotti affinché questi
possano mantenere nel tempo precisione e durabilitd, il
tutto con dei prezzi di vendita ragionevoli.

Il nostro materiale di elezione & 'acciaio, che utilizziamo
per la quasi totalita della produzione: acciaio da cemen-
tazione K2D e da tempra MSK.

Anche la sostenibilitd ambientale & in cima ai nostri
obbiettivi: dallo smaltimento dei residui di lavorazione
secondo le norme previste all'utilizzo di materiali riciclabili
e riutilizzabili.

[ Export

Esportiamo i nostri prodotti in: Francia, Germania, Po-
lonia, Svizzera, Inghilterra; Romania, Bulgaria, Dubai,
Russia, Cina, Stati Uniti, Messico, Argentina, Portogallo,
Spagna, Belgio, Olanda, Norvegia, Svezia, Finlandia,
Taiwan, Grecia, Turchia, Egitto, Unghieria, Croazia, Slove-
nia, Repubblica Ceca, Pert, Malaysia, Libano, e tanti altri
ancora...
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/Mandrino PortaPinze
tipo MSCTN/ISO-A

I mandrini portapinze MSCTN nascono come attrez- MSCTN/ISO-A

zo di serraggio classico per i torni a CNC.

Sono realizzati in un blocco di acciaio, cementato e
temprato a 60 HRC. Sono totalmente rettificati per assi-
curare la massima durata, precisione e bilanciatura.

I mandrini portapinze MSCTN sono realizzati con
L'apertura e la chiusura delle PINZE e delle pinze
espansibili nel mandrino MSCTN avviene mediante
cilindro idraulico o pneumatico applicato posteriormen-
te allalbero del tornio.

Dimensioni di ingombro

ARTICOLO
MANDRINO B
MODELLO A N°VITI TCE ISO-A

01 0040 320 200 MSCTN-32 / ISO-A 4" 115 82,6 -N.3/ M10 63,513 3~32 39 M48X1,5
01 0040 420 200 MSCTN-42 / ISO-A 4" 115 82,6 -N.3/ M10 63,513 4~42 50 M52X1,5
01 0050 420 200 MSCTN-42 / ISO-A 5" 140 104.8 - N. 4 / M10 82,563 4~ 42 50 M58X1,5
01 0050 520 200 MSCTN-52 / ISO-A 5" 140 104.8 - N. 4 / M10 82,563 4~52 55 M68X1,5
01 0060 520 200 MSCTN-52 / ISO-A 6" 170 133.4-N.6 / M12 106,375 4~52 55 M68X1,5
01 0060 600 200 MSCTN-60 7/ ISO-A 6" 170 1334 - N.6 / M12 106,375 4~ 60 74 M82X1,5
01 0080 600 200 MSCTN-60 / ISO-A 8" 220 1714 -N.6 / M12 139,719 4~ 60 74 M82X1,5
01 0060 700 200 MSCTN-70 / ISO-A 6" 170 1334 -N.6 / M12 106,375 6 ~70 85 M100X1,5
01 0080 700 200 MSCTN-70 / ISO-A 8" 220 1714 - N. 6 / M16 139,719 6 ~70 85 M100X1,5
01 0080 800 200 MSCTN-80 / ISO-A 8" 220 1714 - N. 6 / M16 139,719 6~ 80 95 M115X1,5
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M = DIMENSION WITH SLEEVE M
IN POSITION "ALL BACK" " |
L
Per lavorazioni da barra si consiglia I'utilizzo
delle pinze a doppio cono tipo BD; per lavo-

Le pinze installabili nel mandrino MSCTN razioni da ‘ripresa” si consiglia l'utilizzo delle

possono essere. pinze a semplice cono tipo BA.

+  deltipo "spinto” a semplice cono tipo BA o Arichiesta si possono montare, con opportuni
doppio cono tipo BD, multidiametro a settori adattatori, differenti tipologie di pinze, tipo
fipo BAS; le “Schaublin (tipo F e tipo W), “Hardinge”,

« aftrazione tipo BE; espansibili tipo PE e PET. “Crawford” etc...

Dimensioni di ingombro FORZA KN
VELOCITA DI

ROTAZIONE PESO KG
G L Trazione o Serraggio RPM
spinta sul pezzo

88 25 96 121 30 14 35 56 8000 45
08 25 103 128 30 14 45 72 8000 4,5
08 25 107 132 32 14 60 06 8000 7
108 25 107 132 32 14 60 06 8000 75
108 32 102 134 34 14 60 Q6 8000 75
130 26 125 151 34 14 100 160 7000 13
130 35 118 153 36 14 100 160 7000 175
145 26 130 156 34 14 100 160 7000 13
145 35 124 159 37 14 100 160 7000 22
175 35 144 179 44 16 150 240 6000 25
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/Mandrino Portapinze

tipo MSCTN/AF

I mandrini portapinze MSCTN nascono come attrezzo di

serraggio classico per i torni a CNC.

Sono realizzati in un blocco di acciaio, cementato e tem-

prato a 60 HRC. Sono totalmente rettificati per assicurare

la massima durata, precisione e bilanciatura.

I mandrini portapinze MSCTN sono realizzati con attacchi
ISO-A (DIN 55026) ed a FLANGIA (AF).

ARTICOLO
MANDRINO

01115 0320 200

01115 0420 200

01140 0420 200

01140 0520 200

01170 0520 200

01170 0600 200

01170 0700 200

01220 0700 200

01220 0800 200

01280 01000 200

01 280 01200 200

01 380 01500 200
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MSCTN-32 / AF-115

MSCTN-42 / AF-115

MSCTN-42 / AF-140

MSCTN-52 / AF-140

MSCTN-52 / AF-170

MSCTN-60 / AF-170

MSCTN-70 / AF-170

MSCTN-70 / AF-220

MSCTN-80 / AF-220

MSCTN-100 / AF-280

MSCTN-120 / AF-280

MSCTN-150 / AF-380

125

125

150

150

180

180

180

230

230

290

290

390

V(L

A richiesta si possono montare, con opportuni

adattatori, differenti tipologie di pinze, tipo

le “Schaublin (tipo F e tipo W), “Hardinge”,

“Crawford” etc..

Dimensioni di ingombro

82,6 - N.3/ M10

82,6 -N.3/ M10

104,8 - N. 4 / M10

104,8 - N. 4 / M10

133.4-N.6 / M12

133.4-N.6 / M12

1334 - N.6 / M12

1714 - N. 6 / M16

1714 - N. 6 / M16

235-N.6 / M20o

235-N.6/ M20

330,2-N.6 / M24

115

115

140

140

170

170

170

220

220

280

280

380

3~32

4~42

442

4-52

4-52

4~60

6~70

6~70

6~80

6~100

6~120

8~150

39

50

50

55

55

74

85

85

95

113

140

174

MSCTN/AF

B
MODELLO NHVITI TCE m--

M48x1.5

M52x1,5

ME8x1,5

M68x1,5

M68x1,5

M82x1,5

M100x1,5

M100x1,5

M115x1,5

M130x1.5

M160x1,5

M198x1,5



L'apertura e la chiusura delle PINZE e delle pinze ~ del tipo “spinto” a semplice cono tipo BA o doppio
espansibili nel mandrino MSCTN avviene me- cono tipo BD, multidiametro a settori tipo BAS;
diante cilindro idraulico o pneumatico applicato  a trazione tipo BE; espansibili tipo PE e PET.
posteriormente all'albero del tornio.

Per lavorazioni da barra si consiglia l'utilizzo delle pinze

Le pinze installabili nel mandrino MSCTN a doppio cono tipo BD; per lavorazioni da “ripresa” si
POSSONO essere: consiglia I'utilizzo delle pinze a semplice cono tipo BA.
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M = DIMENSION WITH SLEEVE
IN POSITION "ALL BACK" H

Dimensioni di ingombro FORZA KN
VELOCITA DI

ROTAZIONE
L Trazione Serraggio sul RPM
o spinta pezzo
88

A
§ |

85 26 114 22 14 5 35 56 8000 5.0
o8 26 97 123 23 14 5 45 72 8000 6
98 26 97 123 23 14 5 60 o6 8000 75
108 26 97 123 23 14 5 60 96 8000 75
108 26 97 123 23 14 5 60 06 8000 9.5
130 26 114 140 23 14 5 100 160 7000 13
145 26 119 145 23 14 5 100 160 7000 13,5
145 30 115 145 23 14 5 100 160 7000 18,5
175 37 125 162 27 16 5 150 240 6000 25
200 1 141 182 31 18 6 150 240 6000 40
230 45 147 192 31 18 6 200 320 5000 46
282 60 167 227 36 20 6 200 320 5000 105

/m
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/ Mandrino Portapinze
tipo MSCTNR/ISO-A

Dimensioni di ingombro

ARTICOLO
MANDRINO
MODELLO MANDRINO

s

01 004 0420 450 MSCTNR-42 / ISO-A 4" 108 82,6 - N.3/ M10 63,513 4~42 80 M50x1,5
01 005 0420 450 MSCTNR-42 / ISO-A 5" 133 104.8 - N. 6 / M10 82,563 4~42 80 M58x1.5
01 005 0520 450 MSCTNR-52 / ISO-A 5" 133 1048 - N. 6 / M10 82,563 4~52 Q0 M68x1,5
01 006 0520 450 MSCTNR-52 / ISO-A 6" 165 1334 - N.6 / M12 106,375 4~52 90 M68x1.5
01 005 0600 450 MSCTNR-60 / ISO-A 5" 133 104.8 - N. 6 / M10 82,563 4~60 114 M72x1,5
01 006 0600 450 MSCTNR-60 / ISO-A 6" 165 1334 -N.6 / M12 106,375 4~60 114 M72x1,5
01 006 0700 450 MSCTNR-70 / ISO-A 6" 165 1334 -N.6 / M12 106,375 5~70 125 M100x1.,5
01 008 0800 450 MSCTNR-80 / ISO-A 8" 210 1714 - N. 6 / M16 139,719 6~80 145 M115x1,5

MSCTNR/ISO-A

I mandrini portapinze MSCTNR nascono per attrezzare
le teste secondarie dei torni a CNC, sono realizzati in un
blocco di acciaio, cementato e temprato a 60 HRC.

Sono totalmente rettificati per assicurare la massima dura-
ta, precisione e bilanciatura.

| mandrini portapinze MSCTNR sono realizzati con
attacchi ISO-A (DIN 55026) ed a FLANGIA (AF).
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L'apertura e la chiusura della pinza nel mandrino MSCTNR
avviene mediante cilindro idraulico o pneumatico applica-
to posteriormente all'albero del tornio.

La pinza montata nel mandrino MSCTNR é a semplice

Possono essere alfresi montate, mediante opportuni adat-
tatori, le pinze espansibili tipo PE e PET.



Dimensioni di ingombro FORZA KN

VELOCITA DI
ROTAZIONE
L T Trazione o Serraggio sul RPM
spinta pezzo

103 26 115 141 — 13 63 25 23 64 45 72 7000 8
103 26 115 141 - 13 63 25 23 64 45 72 7000 9
113 26 115 141 - 13 63 25 23 64 45 72 7000 10
113 32 111 143 - 13 63 25 23 62 45 72 7000 12
130 26 129 155 - 13 76 25 40 76 45 72 6000 13
130 26 133 159 = 13 76 25 40 81 45 72 6000 14
150 26 137 163 - 13 82 28 40 81 45 72 6000 17
175 35 153 188 - 14 92 28 50 77 45 72 6000 25
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P = LENGHT MAX PIECE (WITH PIECE EJECTOR)

Il mandrino MSCTNR & dotato del “GRUPPO ESPULSORE
PEZZQ” qualora il tornio ne sia sprovvisto.

Su richiesta il mandrino & fornibile senza “Gruppo Espulso-
re Pezzo”, per essere montato su torni gia dotati in origine
di tale gruppo.

Il mandrino portapinze MSCTNR é stato realizzato in modo
da sfruttare il massimo avvicinamento dei gruppi torrette
portautensili.
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/ Mandrino Portapinze
tipo MSCTNR/AF

I mandrini portapinze MSCTNR nascono per attrezzare le Il mandrino portapinze MSCTNR & stato realizzato in
teste secondarie dei torni a CNC, sono realizzati in un bloc- modo da sfruttare il massimo avvicinamento dei gruppi
co di acciaio, cementato e temprato a 60 HRC. torrette portautensili.

Sono totalmente rettificati per assicurare la massima dura-
ta, precisione e bilanciatura.

I mandrini portapinze MSCTNR sono realizzati con attacchi
ISO-A (DIN 55026) ed a FLANGIA (AF). MSCTNR/AF

|'apertura e la chiusura della pinza nel mandrino MSCTNR
avviene mediante cilindro idraulico o pneumatico applicato)
posteriormente all'albero del tornio

La pinza montata nel mandrino MSCTNR & a sempli-
ce cono tipo BA.

Possono essere altresi montate, mediante opportuni adat-
tatori, le pinze espansibili tipo PE e PET.

Il mandrino MSCTNR é dotato del “GRUPPO ESPUL-
SORE PEZZO" qualora il tornio ne sia sprovvisto.

Su richiesta il mandrino & fornibile senza “Gruppo Espulso-
re Pezzo”, per essere montato su torni gid dotati in origine
di tale gruppo.

Dimensioni di ingombro

ARTICOLO
MANDRINO
MODELLO MANDRINO A B-N"VITI TCE (o

01110 0420 350 MSCTNR-42 / AF-110 120 82,6 -N.3/ M10 110 4~42 80 M50x1,5
01 115 0420 350 MSCTNR-42 / AF-115 125 82,6 - N.3/ M10 115 4~42 80 M50x1,5
01 140 0420 450 MSCTNR-42 / AF-140 150 104,8 - N. 6 / M10 140 4~42 80 M58x1,5
01 140 0520 450 MSCTNR-52 / AF-140 150 104,8 - N. 6 / M10 140 4~52 Q0 M68x1,5
01 170 0520 450 MSCTNR-52 / AF-170 180 133.4 - N. 6 / M12 170 4~52 Q0 M68x1,5
01 140 0600 450 MSCTNR-60 / AF-140 150 104,8 - N. 6 / M10 140 4~60 114 M72x1,5
01170 0600 450 MSCTNR-60 / AF-170 180 133.4-N.6 / M12 170 4~60 114 M72x1,5
01150 0700 450 MSCTNR-70 / AF-150 157 104,8 - N. 6 / M10 150 5~70 125 M100x1,5
01170 0700 450 MSCTNR-70 / AF-170 180 133.4 - N. 6 / M12 170 5~70 125 M100x1,5
01180 0800 450 MSCTNR-80 / AF-180 187 160,0 - N. 6 / M16 180 6~80 145 M115x1,5
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P = LENGHT MAX PIECE (WITH PIECE EJECTOR)

Dimensioni di ingombro FORZA KN

VELOCITA DI
ROTAZIONE PESO KG
L T Trazione o Serraggio RPM
spinta sul pezzo

103 26 105 131 - 13 63 25 23 74 45 72 7000 6
103 26 105 131 = 13 63 25 23 74 45 72 7000 7
103 26 105 131 - 13 63 25 23 74 45 72 7000 9
113 26 105 131 - 13 63 25 23 74 45 72 7000 10
113 32 105 131 - 13 63 25 23 74 45 72 7000 1
130 26 121 147 = 13 76 25 40 84 45 72 6000 12
130 26 121 147 - 13 76 25 40 84 45 72 6000 13
150 26 - 13 82 28 40 89 45 72 6000 16
150 26 129 155 - 13 82 28 40 89 45 72 6000 16
175 31 140 171 - 14 92 28 50 [e¥ 45 72 6000 22
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/ Mandrino Portapinze espansibili
tipo MSCPE/AF con pinze PE

MSCPE/AF

DA
gC
9B
OE
oF

Mandrino per testa principale (Main spindle) o controtesta  L'apertura e chiusura delle Pinze espansibili nel mandrino
(Sub spindle) di torni dotati di cilindro posteriore. Mscpe avviene mediante cilindro idraulico o pneumatico
Pud montare pinze espansibili tipo PE-PET, a cuspide ecc.,  applicato posteriormente all'albero del tornio.
semplicemente sostituendo dgli appositi adattatori.

E particolarmente indicato per operazioni di presa pezzi su
I mandrini tipo Mscpe sono realizzati in un blocco di foro interno di tubi, motori elettrici, cilindri ecc...

acciaio, cementato e temperato a 60HRC e sono totalmente
rettificati per assicurare la massima Durata, Precisione,

Bilanciatura.
I mandrini tipo Mscpe sono realizzati con attacchi
ISO-A (DIN 55026) ed a flangia (AF).

DIMENSIONI DI INGOMBRO

ARTICOLO
MANDRINO MODELLO MANDRINO
B-N°VITI TCE C F
115 60 50 40 70 4

07 115 125 0070 MSCPE 125 / AF-115 125 826-N.6/M10

07 140 150 0070 MSCPE 150 / AF-140 150 104,8 - N. 6 / M10 140 79 50 40 70 6
07 170 180 0070 MSCPE 180 / AF-170 180 133.4 - N.6 / M12 170 102 50 40 70 9
07 220 230 0370 MSCPE 230 / AF-220 230 1714 - N.6 / M16 220 135 50 40 70 16
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ADATTATORE PER PINZE ESPANSIBILI
TIPO PE

L'adattatore, realizzato interamente in acciaio cementato,
temprato e rettificato, viene montato sul mandrino MSCPE
(oppure su altro mandrino opportunamente predisposto).

Ha il compito di portare la pinza espansibile con il relativo
tirante conico e la flangia fermapezzo, impedendo alla
pinza stessa, framite un limitatore di corsa, di avere una
espansione eccessiva quindi deleteria.

Ogni classe di pinza (PE tipo A; B; C.. efc) necessita di un
adattatore specifico.

OE
oF
26
|
|
|
|
o
"R | 7
\Z\nm
%:3
|
2T
ad
3Jd odn nigipuedse azuid Jad aiorenepy /

=
(e

Pmax

-

DIMENSIONI DI INGOMBRO MAX.

| owewowomcowr | ronen
ARTICOLO TIPO Pfszﬁr;fJL MAX
PINZA ADATTATORE GAMMA DIAMETRI F L P. T DIAMETRO (kg) DI

d min.+max. MAX TRAZIONE

375 012 017 MSCPE-AA AA 12+18 105 50 M22X15 135 76 29 30 6 05 500
375 017 035 MSCPE-A A 18+25 105 50 M22X15 135 76 29 30 10 05 1600
meososo  MeceEs  mm B %9 % MEGs moge 2o % w05 o
meomoro  MPEC  co JFE 20 W Mmasme 7o m 45 m o5 %0
msomote  MscPED  pon S5 B5 B Mmas s b2 oz 1
msoowo  mscEE  Em oS S mMmds 7 7o g1 o
sopowo  MSCPEF PR SOOI e o 70 s k14
oo MSCPEG oG LU0 45w Mmds e 7o w1 s
goioa  MSPEM MW B0 2 wowemaszzoze 4 e k1 s
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Pinza espansibile tipo PE

E’ una tipologia di pinza statica, 'espansione & dovuta all'arre-
tramento del tirante conico.

Puo essere utilizzata anche come pinza da ripresa, con lunghez-
ze di presa molto corte.

gB
gT

agd

ARTICOLO

PINZA

60 017 00

60 025 00
60 035 01

60 035 00
60 050 01

60 050 00
60 060 01

60 065 00
60 080 01

60 085 00
60 100 01

60 110 00
60130 01

60 160 00
60 180 01

60 210 00
60 230 01

DIMENSIONI DI INGOMBRO

TIPO ADATTATORE TIPO
PORTAPINZE PE PINZA PE GAMMA
DIAMETRI @ oB L L2
d min.+max.

MSCPE-Aa Aa 11+17 45 40 103.5
MSCPE-A at Tefind e o 1035
MSCPE-B o e i o a03s
woee & zE 2 % s
MSCPE-D o o ;g T 1005
LSS IIEE1 875:1%% 19150 28 195
MSCPE-F f P30 be 10 M35
MSCPE-G - e oo mo 1538
MSCPE-H n foiied e mo 1965

PINZA PE

MAX. ESPANS.
PINZA SUL
DIAMETRO

05

05
05

05
05



/ Mandrino Portapinze espansibili
tipo MSCPE/AF con pinze PET

MSCPE/AF

Mandrino per testa principale (Main spindle) o controtesta
(Sub spindle) di torni dotati di cilindro posteriore.

Pud montare pinze espansibili tipo PE-PET, a cuspide ecc.,

semplicemente sostituendo dgli appositi adattatori,

I mandrini tipo Mscpe sono realizzati in un blocco di
acciaio, cementato e temperato a 60HRC e sono totalmente
rettificati per assicurare la massima Durata, Precisione,
Bilanciatura.

I mandrini tipo Mscpe sono realizzati con attacchi ISO-A
(DIN 55026) ed a flangia (AF).

ARTICOLO

MANDRINO MODELLO MANDRINO

115 60 50 40 70
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L'apertura e chiusura delle Pinze espansibili nel mandrino
Mscpe avviene mediante cilindro idraulico o pneumatico
applicato posteriormente allalbero del tornio.

E particolarmente indicato per operazioni di presa pezzi su
foro interno di tubi, motori elettrici, cilindri ecc...

DIMENSIONI DI INGOMBRO

4

07 115 125 0070 MSCPE 125 / AF-115 125 82,6 -N.6/ M10

07 140 150 0070 MSCPE 150 / AF-140 150 104,8 - N. 6 / M10 140 79 50 40 70 6

07 170 180 0070 MSCPE 180 / AF-170 180 133.4 - N.6 / M12 170 102 50 40 70 9

07 220 230 0370 MSCPE 230 / AF-220 230 1714 - N.6 / M16 220 135 50 40 70 16
/19

W/l A



ADATTATORI PER PINZE ESPANSIBILI
TIPO PET

L'adattatore, realizzato interamente in acciaio cementato, ~ Ogni classe di pinza (PET tipo A; B; C.. etc) necessita di un
temprato e rettificato, viene montato sul mandrino MSCPE  adattatore specifico.
(oppure su altro mandrino opportunamente predisposto).

Ha il compito di portare la pinza espansibile con il relativo
tirante e la flangia fermapezzo, impedendo alla pinza stes-
sa, framite un limitatore di corsa, di avere una espansione
eccessiva quindi deleteria.
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DIMENSIONI DI INGOMBRO
MAX. ESPANS. | FORZA MAX.

ARTICOLO TIPO ! :
PINZA SUL (KG) DI
ADATTATORE ADATTATORE GAMMA DIAMETRO | TRAZIONE
PORTAPINZE | PORTAPINZE PET DIAMETRI P MAX
d min.smax.

380 020 000 MSCPET-A 15+20 105 50 M22x15 143 67 26 50 7 0,5 550
380 025 000 MSCPET-B B 20+25 105 50 M22x15 148 67 26 55 10 05 1600
380 030 000 MSCPET-C C 25+30 105 50 M22x15 153 64 29 60 12 1 2300
380 035 000 MSCPET-D D 30+35 105 50 M22x1,5 158 64 29 65 14 1 3200
380 050 000 MSCPET-E E 35+50 120 50 M22x15 173 64 29 80 16 1 4500
380 065 000 MSCPET-F F 50+65 140 50 M22x15 193 63 35 95 18 2 4500
380 080 000 MSCPET-G G 65+80 147 50 M22x1,5 203 63 25 115 22 2 4500
380 100 000 MSCPET-H H 80+100 157 50 M22x15 220 63 22 135 25 2 4500
380 125 000 MSCPET-I 100+125 187 50  M22x15 238 63 25 150 30 2 4500
380 150 000 MSCPET-L L 125+150 207 50 M22x15 253 63 25 165 30 2 5000
380 175 000 MSCPET-M M 150+175 247 50 M22xi5 278 63 25 190 30 2 5000
380 200 000 MSCPET-N N 175+200 277 50  M22x15 303 63 25 215 30 2 5000
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/ PINZA ESPANSIBILE TIPO PET

PINZA ESP. PET

E’ una tipologia di pinza dinamica, dove 'espansione & dovuta
allarretramento della pinza sul mozzo conico delladattatore, di
conseguenza ha la capacita di staffare il pezzo montato.

ARTICOLO | ADATTATORE TIPO MAX. ESPANS.
PINZA PORTAPINZE | PINZAPE GAMMA PINZA SUL
e DIAMETRI | @A | @T L L2 DIAMETRO
@ d min.:max.
A 35 83

65 020 00 MSCPET-A 15+20 135 M6x1

65 025 00 MSCPET-B B 20+25 185 M10x15 40 08
65 030 00 MSCPET-C C 25+30 23 Mi2x15 45 103
65 035 00 MSCPET-D D 30+35 27 Migx15 50 108
65 050 00 MSCPET-E E 35+50 31 Mibxi5 65 115
65 065 00 MSCPET-F F 5065 45 Mibx15 80 130
65 080 00 MSCPET-G G 65+80 60 Mibx15 100 140
65 100 00 MSCPET-H H 80+100 73 Mi6x15 120 157
65 125 00 MSCPET-I I 100+125 90 Ma20x15 135 169
65 150 00 MSCPET-L L 125+150 114 M20x1,5 150 184
65 175 00 MSCPET-M M 150+175 137 M2ox2 175 214
65 200 00 MSCPET-N N 175+200 160 M20x2 200 --

0.5
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/ MANDRINO PNEUMATICO MSTN

Mandrino (tutto avanti) ad azionamento pneumatico per
macchine senza cilindro posteriore (torni paralleli, rettifiche,
tavole divisori).

E realizzato in acciaio temprato e rettificato con cilindro
incorporato in lega leggera, montato su cuscinetti.

ALIMENTAZIONE 1/4" GAS

FLANGIA ISO_A DIN 55026

-7
1]

variabile

CAM-LOCK INTERPOSTA

DIMENSIONI DI INGOMBRO

MANDR.
SPINTA
- N° VITI TCE 5 BAR

ARTICOLO

MANDRINO

140 100 032 MSTN 32 130 - N. 4 / M10

140110 042 MSTN 42 218 175 150-N.6/ M1o 3~42 110
140155052 MSTN52 240 210 190-N.6/ M10 4~52 155
140 155060 MSTN 60 250 210 190-N.6/ M10 5~60 155
140160 070 MSTN70 277 220 195-N.6/ M10o 6~70 160
140 200 080 MSTN 80 325 260 230-N.6/Mi12 8~80 200
140 220100 MSTN 100 360 297 250-N.6/Mi2  10~100 200

/22

Si pud applicare su qualsiasi macchina utensile con moto
rotatorio ed in particolare trova il suo pit largo impiego su
torni paralleli, revolver e rettifiche.

Pud montare pinze a semplice cono BA

per lavorazioni da ripresa e leggere da barra.

La chiusura delle pinze nei mandrini MSTN avviene me-
diante alimentazione pneumatica

MSTN

VELOCITA'

2000 85
160 170 80 4 124 73 51 10 16 1800 18
176 187 84 4 132 76 56 11 17 1700 20
196 205 88 4 137 80 57 12 18 1500 21
220 235 94 5 149 85 64 13 21 1300 40
256 267 106 5 165 Q98 67 19 31 1200 60
297 310 119 5 190 111 79 19 30 950 70

NLSIN Odnewnaud oulpuep /



MANDRINO PNEUMATICO MST

Mandrino (tutto avanti) ad azionamento pneumatico per
macchine senza cilindro posteriore (torni paralleli, rettifi-
che, tavole divisori).

E’ realizzato in acciaio temprato e rettificato con cilindro
incorporato in lega leggera, montato su cuscinetti.

Puo montare pinze a trazione tipo BE (anche a tazza) per
presa pezzi su esterno e pinze espansibili a cuspide per

presa pezzi su foro interno.

La chiusura delle pinze nel mandrino Mst avviene median-

1SIA O2dljewnaud oulipueia

te alimentazione pneumatica

*

ALIMENTAZIONE:
1/8" GAS PER MST 17/26
1/4" GAS PER MST 35/45/60/70/80

FLANGE ISO_A DIN 55026

% e
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Variabile
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7.
| %7
b=

CAM-LOCK INTERPOSTA

pEss
o ]

DIMENSIONI DI INGOMBRO FORZAINKN | yeocima
ARTICOLO

MANDRINO : SPINTA|  SERR
B-N'VITITCE | C L 6 BAR | SUL PEZZO
110 3~17 10 169 25 855 78 103 7 4 6 10

125110017 MST17 148 132-N.6/ M8

125115026 MST26 170 150-N.6/M8 115 3~26 123 180 25 985 91 116 5 4 6 10 1800 12
125140035 MST35 187 165-N.6/ M10 140 4~35 142 199 32 1035 96 128 65 4 8 13 1800 15
125170 045 MST 45 220 196-N.6/ M10 170 4~45 157 229 35 1175 110 145 75 5 10 17 1700 21
125165060 MST60 237 215-N.6/M10 165 5~60 185 250 34 1185 111 145 7 4 1 18 1700 25
125190 070 MST70 248 228-N.6/M10 190 6~70 200 270 50 1285 121 171 95 4 12 20 1200 28
125190 080 MST80 278 255-N.6/M12 210 8~80 228 292 34 1545 147 181 6 5 13 21 1200 50
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MANDRINO IDRAULICO MITN

Mandrino ad azionamento idraulico (mediante centralina
idraulica), con elevata forza di serraggio, per macchine
senza cilindro posteriore.

Serve per lavorazioni da barra e da ripresa.

Puo montare pinze a semplice cono tipo BA (fipo DIN
6343)

I mandrini tipo Mitn sono realizzati in un blocco di accia-
io, cementato e temperato a 60 HRC e sono totalmente
rettificati per assicurare la massima Durata, Precisione,
Bilanciatura.

DIMENSIONI DI INGOMBRO

MODELLO
MANDRINO
A C-N°VITITCE

MITN 42 195 185 171-N.6 / M10 3~42 154 57 24 175
MITN 52 215 205 190 - N. 6 / M10 3~52 173 57 24 180
MITN 60 230 218 205 - N. 6 / M10 4~60 188 66 28 105
MITN 70 260 250 235-N.6 / M10 6~70 218 73 28 208
MITN 80 280 270 255-N. 6 / M10 10~80 238 73 29 218
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POWER: 3/8" GAS
MAX PRESSURE: 30 BAR
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OIL DRAIN: N°2 SINGLE POSITION POSSIBLE
@ 3/4" GAS FOR MITN 42 /52 /60
@ 1" GAS FOR MITN 70/80 /100

Puo funzionare durante il moto permettendo di so-
stituire il pezzo lavorato senza fermare la macchina.
Ha una elevata forza di serraggio con rapido bloccaggio
dei pezzi, garantendo precisione, produzione e durata.

I mandrini tipo Mitn sono realizzati in attacco flangia (AF) e
montato vari tipi di flangie con attacchi ISO-A(DIN 55026),
D1 CAMLOCK (DIN 55029) ecc..

L'apertura e chiusura delle Pinze e delle pinze espansibili

NLLIW 021Nesp| oulpuep /

nel mandrino Mitn avviene mediante alimentazione idrau-
lica nel mandrino tramite centralina idraulica.

Alimentazione:

Mediante centralina idraulica (non fornita) con filtro da 50-
60 microns sull'aspirazione della pompa e 10 microns sulla
mandata.

DIMENSIONI FORZA DI SPINTAA

DIMENSIONI DI INGOMBRO FLANGE ISO-A 30 BAR MAX DRENAGGIO | VELOCITA DI

OLIOA50° ROTAZIONE PESO KG
Rpm

915 59 105 4 22 5 43 4 3000 30.0

1015 59 110 4 24 5 53 4 3000 33
109 59 120 4 28 5 62 5 2500 36
123 67 130 5 28 6 85 5 2200 50
133 67 130 5 30 6 101 6 2000 62
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/ MANDRINO IDRAULICO MSDTN-1C

Mandrino per testa principale (Main spindle) di torni dotati
di alimentazione idraulica naso mandrino.

Serve per lavorazioni da barra e da ripresa,
Pud montare pinze a semplice cono tipo BA (tipo DIN
6343), doppiocono tipo BD, multidiametro a settori fipo

I mandrini tipo Msdtn sono realizzati in un blocco di ac-
ciaio, cementato e temperato a 60 HRC e sono totalmente
rettificati per assicurare la massima Durata, Precisione,
Bilanciatura.
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DIMENSIONI DI INGOMBRO

MODELLO
MANDRINO TABELLA L
175 165 140 100 117 115

MSDTN 45/1C 153-N.6 / M8 3~42

MSDTN 52/1C 185 175 163-N.6 /M8 3~52 148 115 127 122
MSDTN 60/1C 215 205 190 - N. 6 / M12 4~60 170 130 145 134
MSDTN 70/1C 225 215 200 - N. 6 / M12 6~70 182 145 162 139
MSDTN 80/1C 265 255 240 -N. 6/ M12 6~80 222 175 103 152
MSDTN 100/1C 300 285 270 -N.6 / M12 10~100 242 200 214 171
MSDTN 120/1C 325 312 205-N.6/ M12 10~120 260 230 250 180
MSDTN 150/1C 390 375 350 - N. 6 / M16 10~150 315 282 303 205
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MSDTN-1C
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55026), D1 CAMLOCK (DIN 55029) ecc...
L'apertura e chiusura delle Pinze e delle pinze espansibili nel man-
drino MSDTN avviene mediante alimentazione idraulica nel naso

mandrino dell'albero del tornio.

Per le lavorazioni da barra si consiglia I'impiego di pinze doppioco-
no tipo BD.

I mandrini MSDTN sono realizzati in due versioni:

MSDTN / 1C con 1 camera di spinta - pressione max. 30bar

MSDTN / 2C con 2 camere di spinfa - pressione max. 20 bar

DIMENSIONI DI INGOMBRO DIMENSIONI FLANGIA ISO-A
VELOCITA' DI
TRAZIONE | SERRAGGIO ROTQSIIONE
O SPINTA | SUL PEZZO

82,563 104,8 38 62 7000 13,0
70 52 4 24 5 82,563 104.8 40 64 7000 15
70 64 4 30 5 106,375 1334 53 85 6000 20
70 69 4 30 5 106,375 1334 58 93 5000 26
77 75 4 35 5 139,719 1714 86 138 5000 35
85 86 5 35 6 139,719 1714 94 150 4000 47
86 94 5 36 6 106,869 235 107 171 3000 58
106 99 5 40 6 196,869 235 148 236 2000 110
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/ Basi statiche pneumatiche / idrauliche

Base statica ad azionamento pneumatico/idraulico per
. .. < . BASE STATICA BSPITN
trapani, frese , centri di lavoro ecc.. Pud montare pinze

a semplice cono tipo BA (tipo DIN 6343), a trazione tipo

BE (le pinze comunque non si spostano; come le BA-),

\_ALIMENTAZIONE

BSPITN CON STAFFAGGIO INTERNO
SPINA DI RIFERIMENTO (OPZIONALE)

eccC..

"Pud montare pinze espansibili tipo PE/PET per presa
:

“ALIMENTAZIO!

Le basi stafiche Bspitn sono realizzate in un blocco TN a0osiase

1/4" GAS PER BSPITN 60/70/80

di acciaio, cementato e temperato a 60HRC e sono
totalmente rettificate per assicurare la massima Du-

rata, Precisione, Bilanciatura. L'apertura e chiusura BSPITN CON STAFFAGGIO NTERNO ED ESTERNO
delle pinze nella base statica Bspitn avviene mediante

alimentazione pneumatica o idraulica. E’ realizzata BASE STATICA

con pistone a doppio effetto ed & azionata con PNEUMATICA

sistema idraulico a 20bar oppure con sistema
pneumatico a 6bar.

La base statica offre la possibilita di forare; alesare; fresare
pezzi con ripresa fori. La sua costruzione particolare, scari-
cata nella parte inferiore, favorisce I'evacuazione facile dei
trucioli, evitando cosi intasamenti.

*Escluso i modelli tipo Bspitn-20 e Bspitn-25

FORZA DI
ARTICOLO SPINTA KN

S e
STATICA B - N°VITITCE
min.-max.

200120020 BSPITN-20/2 120 102-N.4/M8 75 3~20 85 115 126 38 168 13 11 20 15

200 155 025 BSPITN-25/2 155 138-N.4/M8 85 3~25 04 8 115 126 60 38 210 13 11 12 41 20

200 170 042 BSPITN-42/2 170 152-N.4 /M8 100 4~42 108 8 125 137 67 41 225 16 12 14 47 24

200180052  BSPITN-52/2 180 162-N.4/M8 110 4~52 120 8 125 137 67 41 235 16 12 15 52 32

200205060 BSPITN-60/2 205 185-N.4/M10 120 5~60 138 10 146 159 82 48 255 18 13 19 64 35

200 215 070 BSPITN-70/2 215 195-N.4/M10 135 6~70 155 10 146 160 82 48 275 18 14 20 66 45

200245080 BSPITN-80/2 245 225-N.4/M10 150 6~80 185 10 150 165 84 49 300 18 15 27 o1
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/ Pinze a semplice cono tipo BA

Tipologia di pinza spinta in acciaio cementato, temprato e
rettificato da utilizzare nei mandrini sia per testa principale
(main spindle) che per contro testa (sub spindle).

Per lavorazioni da barra e da ripresa.

Oltre all'alesaggio tondo, esagonale e quadro, & possibile
realizzarle con sagome a disegno utilizzando macchine a
elettroerosione,

Si costruiscono anche pinze “madri” adattate a montare
inserti in vari materiali (derling, bronzo, acciaio).
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Pinza semplice BA

Foro Liscio Foro Rigato Foro Dentellato Foro Dentellato a piramide*

*Esecuzione su richiesta
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ARTICOLO PINZA

01-015-00

01-016-00

01-016-01

01-020-00

01-020-01

01-022-00

01-025-01

01-025-00

01-028-00

01-030-00

01-030-01

01-032-00

01-035-00

01-037-00

01-038-01

01-038-00

01-042-00

01-048-00

01-058-00

01-066-00

01-080-00

01-088-00

01-090-00

01-095-00

01-115-00

01-135-00

01-170-00

s .n-.n

F15 120E

F16-104 123E

F16-1076 1212E

F20-201 136E

F20-87 138E

BA 15 140E

F25-91 144E

F25-64 145E

BA 20 148E

F30-101 1446E

F30-63 157E

BA 25 161E

BA 30 163E

F37-740 1536E

BA 32

F38.08 164E

BA 36 171E

BA 42 173E

BA 52 177E

BA 60 185E

BA 70

190E

193E

BA 80

BA 100

BA 120

BA 150

16

16

20

20

25

25

28

30

30

32

35

37

38

381

42

48

58

66

80

88

Q0

95

115

135

170

22

21

26

28

30

34

35

38

38

42

45

48

47

50

49

55

60

70

84

98

106

107

117

135

165

205

16

16

19

21

21

25

27

28

32

34

34

38

40

40

38

42

50

60

73

85

94

o1

100

120

145

182

55

64

54

67

55

65

77

70

65

80

75

80

92

86

108

94

94

94

110

115

115

130

125

140

150

180

15°

16°

15

16°

15

15°

16°

15

16°

16°

15°

15

16°

15°

15°

15

15°

15

15°

15°

15

15

15

15

15°

15

E

13

13

16

16

16

20

20

24

26

26

26

30

32

32

32

36

42

52

60

70

80

80

80

100

120

150

ALESAGGIO MAX

11

11

14

14

13

17

18

20

22

22

23

26

27

28

28

31

36

45

52

62

69

69

70

86

108

130

11

11

11

14

15

16

18

18

18

21

22

23

22

25

30

36

42

50

56

56

56

70

85

106

PRESENZA IN

MAGAZZINO
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/ Pinze a doppio cono tipo BD

Tipologia di pinza spinta in acciaio cementato, temprato
e rettificato da utilizzare nei mandrini per testa principale

(main spindle) per lavorazioni da barra.

ﬁ

Foro Liscio

*Esecuzione su richiesta

Foro Rigato

Tifﬁ% _ -

o=y

S g
L

ARTICOLO

PINZA

05.032.00

05.036.00

05.045.00

05.052.00

05.055.00

05.060.00

05.070.00

05.080.00

05.100.00

05.120.00

05.150.00

DESCRIZIONE .

A '.H
39 50 70 17 32 27 22

BD 32
BD 36
BD 45
BD 52
BD 55
BD 60
BD 70
BD 80
BD 100
BD 120

BD 150

95

115

135

170

Foro Dentellato

52

60

70

71

81

o1

108

130

154

192

Foro Dentellato a piramide

Pinza doppio cono

80

80

80

100

90

100

105

120

130

150

1645’

17°

17°

17°

17°

17"

17

BD

36

45

52

55

60

70

80

100

120

150

38

45

45

52

60

68

86

103

130

*

ALESAGGIO MAX

25

31

42

50

56

70

85

106

PRESENZA
IN
MAGAZZINO

ag odn ouoo oiddop e azuld /
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/ Pinze multidiametro a settori tipo BAS

Tipologia di pinza spinta in acciaio cementato,
temprato e rettificato con range di chiusura di 2mm.

_

P———L

Foro Liscio Foro Rigato Foro Dentellato Foro Dentellato a piramide*

*Esecuzione su richiesta

gcC
gB

/ Pinze multidiametro a settori tipo BAS

ARTICOLO CAPACITA | PRESENZA
PINZA DESCRIZIONE | A Tonde Quadre | TR RAGGIC | MagazzZINO

10 042 00 BAS 42 2+/-0,2

10 052 00 BAS 52 72 60 43 15° 6~47 40 32 2+/-0.2

10 060 00 BAS 60 86 73 45 15’ 6~60 50 45 2+/-0,2

10 070 00 BAS 70 100 85 55 15 8~70 60 50 2+/-0,2 °

10 080 00 BAS 80 119 100 60 15° 15~80 70 56 2+/-0.2 °

10 100 00 BAS 100 136,5 120 65 15’ 30~100 86 70 2+/-0.2

10 120 00 BAS 120 167 145 80 15 40~120 103 85 2+/-0,2

10 150 00 BAS 150 207 182 Q0 15° 60~150 130 106 2+/-0,2
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ARTICOLO

PINZA

15 017 00

15 026 00

15 035 00

15 042 00

15 045 00

15 052 00

15 060 00

15 070 0O

15 072 00

15 080 00

15100 00

15120 00

15 150 00

/ Pinze a trazione tipo BE

Tipologia di pinza “tiratd", in acciaio cementato, temprato e rettificato.

Foro Liscio

*Esecuzione su richiesta

DA

@2C

Foro Rigato

B .'..'H

BE 17 (A17)

BE 26

BE 35 (B35)

BE 42

BE 45 (C45)

BE 52

BE 60

BE 70

BE 70 (D70)

BE 80

BE 100

BE 120

BE 150

38

47

50

55

58

70

80

80

95

115

135

170

50

59.5

60

69

72

86

97

97

117

135

172

212

@B

Foro Dentellato

M22x1,25

M34x1,5

M43x1,5

M47x1,5

M53x1,5

M55x1,5

M66x1,5

M76x1,5

M76x1,5

Moox1,5

M110x1,5

M130x1,5

M165x1.5

103

119

107

130

107

120

127

158

135

155

160

180

77

Foro Dentellato a piramide*

15°

15°

15

15

15°

15

15

15°

15

15

15°

15

ALESAGGIO MAX

26

35

42

45

50

60

70

70

80

100

120

150

22

30

36

38

43

52

60

60

68

86

105

130

18

24

36

31

85

42

50

50

56

70

85

106

3g odi suoizes; e azuld /

PRESENZA

Quadre MAGAZZINO
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Pinze per macchine
plurimandrino



Gildemeister



/ Pinze stringibarra Gildemeister

DA

CODICE "E"

9013E

9012E

Q017E

9023E

9045E

QO69E

9115E

0132E

9178E

9200E

9230E

fig

DESCRIZIONE

AS12

AS16/20 GS/GM20

AS 16/20 VARIANTE 25

GM16 AC

AS25

GM26 AC

GS25

GS25 VARIANTE 32

AS/GS32 GM32/35

AS/GS/GM42

AS48

AS67

AS82

AS100

Foro Liscio

Foro Rigato

*Esecuzione su richiesta

Hn
26,8 34 88 15°5'

16°

34

38

30

45

4

45

45

53

64

70

90

109

128

42

455

39

60,4

58

60,4

60,4

69.4

80,5

904

154

138,4

160.4

fig.2

90

90

80,5

164

106

164

164

139

134

167.5

1835

201

263

16°

15°

15

15°

15

15

15°

15°

15

15°

15

15°

Foro Dentellato

gA

J91sI8WapID eleqIbulls azuld /

]

FILETTOF

M24x1 sin.

M30x1 sin.

M34,5x0,75 sin.

AtcB ©@27,12x1,5 - 60°

M40x1 sin.

AtcB @37%2,7 - 30°

M40X1,5 sin.

Mg2x1 sin.

M48x1,5 sin.

M50x1,5 sin.

M65x1,5 sin.

M85x1,5 sin.

M102x1,5 sin.

M122x1,5 sin.

fig.3

ALESAGGIO MAX

12 11 8

23

27

16

25

26

25

32

38

45

53

67

82

100

19

24

14

22

22

22

27

31

40

45

58

70

87

F

m
Q

14

18

11

17

18

17

22

22

28

33

47

57

71

/ 41
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/ Pinze spingibarra Gildemeister

/ Pinze spingibarra Gildemeister

< m
a — T Q
L
T owesow | aesccowx |
-H-_-E-
A L FILETTO F Tonde Quadre
92590E AS12 19,5 175 82 M17x1 12 10 8
9258E AS16/20 GS/GM20 25 25 90 M24x1 20 17 14
9288E AS16/20 VARIANTE 25 305 30 90 M28,5x0,75 25 22 18
9268E GM16 AC 22 20 86 M2ox1 16 14 11
9287E AS25 33 325 140 M30x1 sin. 25 21 17
GM26 AC 314 305 108 M29,5x0,75 sin. 26 22 18
GS25 34,2 335 140 M30x1 25 21 17
GS25 VARIANTE 32 384 375 140 M36x1 32 28 23
9336E AS/GM 32 41,2 30.8 136 M38x1,5 sin. 32 28 22
0335E GM35 41,2 41 136 M39ox1 38 31 22
0374E GM42 515 50,2 136 M48x1,5 45 40 28
9368E AS48 57 56 160 M54x1.5 sin. 53 45 33
9447E AS67 775 76 170 M74x1,5 sin. 67 58 47
0475E AS82 94 93 180 M88x1,5 sin. 82 70 57
9483E AS100 114 113 235 M108x1,5 sin. 100 87 71

/ 42



Foro Liscio

/ Pinze pickup Gildemeister

Foro Rigato

*Esecuzione su richiesta

Foro Dentellato

CODICE

C1101580

C0002800

C1102600

Q0001870

Q0002800

Q0002870

C1103701

C1103000

C0003900

C1103802

Q0003900

Q0004700

C0005600

C1104504

DESCRIZIONE

AS12

1

AS16/20 GM20 IDRA. 1

AS16/20 GM20 PNEUM. 1

GM16 AC

GMC20

GM26 AC

GS25 VARIANTE 32

AS32

AS32

AS32

GM32/35

GM42

AS48

AS67

15,8

28

26

18,7

28

28,7

37

30

39

38

39

47

56

45

gA
F
]

gA

22

32

28,5

25

32

85

45

347

44

44

52,5

60

90.1

85

64

80

515

73

64,5

78

63

90

80

82

73

95

100

5

15

15°

15

15°

M13x0,75 sin.

M24x1,5 sin.

M21,5x0,75

AtcB @21x1,5 - 60°

ATCB

ActB @31x1,5 - 60°

M30x1,5

M20ox1,5

M34x1,5 sin

M24X1,5

ActB 11x4

ActB ©29x2,7 - 30°

M51x1 sin.

M28x1,5

12

24

20

16

24

26

32

24

32

32

32

42

48

67

11

20

17

14

21

22

28

21

28

28

28

36

42

58

R
:an """""""
el o = &
| L |
fig.3
—la
B % T
o Sl = — s
— B
L
fig.4

8

16

14

11

17

18

22

17

23

22

23

29

34

47

Jo1slowiapln) dnyoid azuld /
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/ Boccole guida barra GILDEMEISTER

S

‘ L L
L

ALESAGGIO MAX
CODICE DESCRIZIONE
Tonde Quadre

/ Boccole guida barra GILDEMEISTER

T1101900 AS12 -
T1102850 AS16/20 GS/GM20 285 - 10 25 22 18
T1102851 AS16/20 GS/GM20 car. 25 28,5 25 20 17 14
T1101851 GM16 AC 16 18,5 18 13 10 9
T1101850 GM16 AC 18,5 - 12 16 14 11
T1103020 AS25 26,3 30,2 8 25 22 18
T1104381 AS25 33 438 27 24 22 18
T1103203 GM26 AC 32 375 36 26 22 18
T1103600 GS25 VARIANTE 32 32,5 36 44 32 27 22
T1103590 AS/GS32 327 359 9 32 27 22
T1104380 AS/GS32 33 43,8 27 32 27 22
T1104201 GM35 42 47.8 43 35 30 24
T1104700 AS/GS/GM42 47 52 43 42 36 29
T1105190 AS48 49.7 51,9 16 48 42 34
T1105750 AS48 49 575 35 48 42 34
T1107200 AS67 67.9 72 175 67 58 47
T1107201 AS67 68,7 72 23 67 58 47
T1108000 AS67 68 80 52 67 58 47
T1108610 AS80 83,5 86,1 28 80 69 56
T1109150 AS80 83 915 62 80 69 56
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/ Pinze stringibarra Schutte

Foro Liscio Foro Rigato Foro Dentellato

*Esecuzione su richiesta

gA

/ Pinze stringibarra Schutte

ALESAGGIO MAX
CODICE "E" DESCRIZIONE
e e o
Q015E SF13 25 361 75 1510 M22x1 sin 13 11 9
Q007E SE16/18 319 42 84 15° M28x1 sin 18 16 13
Q0076H SG18/AG20 Fil. CILINDRICO 31,9 42 84 15 M28x1 sin 18 16 13
9Q0078H SG18/AG20 Fil. CONICO 32 415 84 1510 M30x1 sin. conico 1.8 21 18 14
Q016E SF20 32 415 84 15° M30x1 sin 20 17 14
Q039E SD/SE25 - AF/SF26 46 60,3 120 15° M40x1,5 sin 30 28 21
SEF0020 36PC 56 72 139 15 M52x1,5 sinx 36 31 25
Q070E SD/SF/AF32 53 69.3 136.5 15 M47x1,5 sin 38 32 26
9112E AD40-SF42 62,9 78.3 157 15° M56x1,5 sin 49 4 34
0139E AF51-SF51-SD50 75 97.8 187 15 M68x1,5 sin 51 44 36
0179E SF63 Q0 115.3 212 15 M82x1,5 sin 63 55 44
0187E SF67 80,9 115,4 180 15 M85x1,5 sin 70 63 49
9210E SF81 109 138 241 15 M100x1,5 sin 80 73 56

/ 48



/ Pinze spingibarra Schutte

13

14

18

23

29

36

45

47

f/\ m
< L S——
Q Q
L
Q2
5
<
O
0]
c©
@
Q
()]
c
Q
)
)
N
-
£
N
ALESAGGIO MAX
CODICE "E" DESCRIZIONE
A L FILETTOF Tonde Quadre
Q261E SF13 19,6 17 77 M18x1 13 11 9
9255E SE16/18 - SG18 - AG20 25 23 38 M23x1 18 16
0262E SF20 27 25 88 M25x1 20 17
0282E SD/SE25 - AF/SF26 35 33 118 M33x1,5 26 23
9319E SD/SF/AF32 42 40 130 M38x1,5 32 28
9372E AD40-SF42 51 48 153 M48x1,5 42 36
0406E SD50 62 58 180 M58x1,5 51 44
0450E SF63 77 72 210 M72x1,5 sin. 63 55
Q456E SF67 78 78 106 M75x1,5 sin. 67 58
9474E SD8o 02,8 Q0 238 M75x1,5 sin. 80 70

57
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/ Pinze pickup Shutte

DA

figl fig.3

oA
F
|
|
T A;; T
i
)
.
Q
‘ IA
\
1 ]
|
|
|
.
7B |
a1Inyos dnyoid azuld /

fig.2 fig.4

ﬂﬂ- e me)| o e
L FILETTO F Tonde Quadre
C2202500 SE16 1 25 351 58 15 M18x1,5 sin 18 16 13
Q2202500 SG18/AG20 25 321 915 15°10' 185 16 13
C0002800 SE16/SE25 1 28 32 64 8 M24x1,5 sin 23 20 16
C2202800 SF20 1 28 36 50 1510 M24x1,5 sin 22 19 16
C2203200 SE25/SF26 1 32 451 71 15 M22x1,5 26 23 18
Q0003550 SE25/SF26 2 355 415 80 810" AtcB @27x2,7 - 30° 32 27 22
C0003900 SD/SF/AF32 1 39 44 Q0 8° M34x1 sin 32 28 23
A2205200 AD40/SF42 4 52 60,5 60 15°15' 40 35 28
C0003900 AD40/SF42 1 39 44 Q0 8° M34x1 sin 32 28 23
C0005600  AD40/SF42/SD50/SF51 1 56 60 95 8 M51x1,5 sin 49 1 34
Q0007500 SF63 3 75 86 150 7°30' AtcB 21x4 68 59 22
A2204400 S32PC/S36PC 4 44 54 76 15" 34 29 23
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/ Boccole guidabarra SHUTTE

D

T

L

CODICE DESCRIZIONE ---

SE16

T2202800
T2202801
T2203800
T2203801
T2204001
T2203900
T2204600
T2205000
T2205200
T2206180
T2206500

T2208500

SF20

SE25

SD25

SF/SF26 - VD32

SD32

SD32

AD40/SF42

AD40/SF42

AD40/SF42

SD/VD50 - SF51

SD63

\\\

////////

=

‘ L

28

38

38

40

39

46

50

52

50.8

65

85

46

488

53

54

61.8

75

22

28

25

28

29

30

88

36

44

35

85

- %%%%%%ZZZ%%%%%
AN

/

E

20

26

26

32

32

32

42

42

42

51

63

ALESAGGK)MAX

17

22

27

27

27

36

36

36

a4

55

14

18

18

24

22

22

22

30

30

36

45

91INYDS elieqepinb 8100009 /
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V(L

/ Pinze stringibarra Wickman

Foro Liscio Foro Rigato Foro Dentellato

*Esecuzione su richiesta

Q
!

uewdl/x edreqibuins azuld /

ALESAGGIO MAX

294 381 921 15 16 14 11

Q014E 5/8" @ 26,2x24 fil'sin.
Q034E 1" 41,3 54,5 132 15 @ 37.8x24 fil'sin. 25 22 18
1"-OVERSIZE 30 49,21 60,72 110 15 M44,2x1 sin. 30 26 21
32MM-8M 50,72 63,57 109,5 15 @ 46,0375x18 fil' 31 27 22
Q072E 1'3/8 55.47 67 117 15’ @ 50,927x22 fil" 36 31 25
9111E 1"'3/4 64,21 78,5 127 15° @ 60,4516 fil" 44 38 31
9142E 2"1/4 76,86 955 181 15 @ 72.46x22 fil" 57 49 40
9181E 2'5/8 92,07 111 165 15° @ 85,72x18 fil* 66 57 46
3'1/4 106,36 127 106,85 15° @ 100,81x16 fil" 89 77 63
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/ Pinze spingibarra Wickman

CODICE "E"

9260E

9276E

9318E

0362E

9400E

9445E

/ Pinze spingibarra Wickman

g A

gB

5/8"

1"

1"-OVERSIZE 30

32MM-8M

1'3/8

1"3/4

2"1/4

2'5/8

3'1/4

DESCRIZIONE -

A n
20,6 21,6 857

31

374

389

415

515

64.3

74

90.5

319

38

396

42,84

5221

651

76

92,07

133

1143

120

118

127

1715

179

1845

FILETTOF

@ 19,68x24 fil'sin.

@ 30,07%x24 fil'sin.

@ 35x1 fil" sin.

@ 36,1x24 fil'sin.

@ 40,46x22 fil'sin.

@ 49,98x22 fil'sin.

@ 62,509x22 fil'sin.

@ 73%x24 fil'sin.

@ 88,0x22 fil'sin.

25

30

31

36

44

57

66

89

ALESAGGIO MAX

H
16 14 11

22

26

27

31

38

49

57

77

18

21

22

25

31

40

46

63
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/ Boccole guida barra WICKMAN

/ Boccole guida barra Wickaman

CODICE DESCRIZIONE
L de Quadre
6

T1202850 5/8" 28,5 - 19 1 14 11
T1203020 1" 30,2 41 16 25 22 18
T1203490 1" 34,9 42 25,5 25 22 18
T1204445 1'3/8 44,45 4921 26,08 36 31 25
T1205080 1'3/4 50,8 587 28,5 44 38 31
T1206660 2"1/4 66,67 775 43 57 49 40
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CODICE

A1201900

A1202540

Q0003550

A1203960

Q0004700

/ Pinze pickup Wickman

/7
N
Q
\7
;:/;
<
sl T+t —— =

DESCRIZIONE
A L

5/8"

1"3/8 -1"3/4

1'3/8-1"3/4

1

gB

10,04

25,4

355

39067

47

254

38

40

65

525

5556

94

80

122

73

15°

15°30'

15°

ALESAGGIO MAX

uewdix dnyoid azuld /

ActB @ 27x2,7 - 30°

ActB @ 29x2,7 - 30°

14

20

32

88

42

12

17

27

29

36

10

14

22

23

29

/57
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/ Pinze stringibarra Mori-Say

[
;

|
:

/ Pinze stringibarra Mori-Say

CODICE "E" DESCRIZIONE
A L FILETTO F de Quadre
1 34 42 Q0 16° 23 19 14

Q012E 6/20 (Tipo Gildemeister) M30x1 sin.

QO34E 6/25-626 (Tipo Wickman) 2 413 54.5 132 15° @ 37.8x24 fil'sin. 25 22 18
QOB9E 6/32-8/32 (Tipo Gildemeister) 2 53 69.4 139 15° M48x1,5 sin. 38 31 22
Q070E 6/32-8/32 (Tipo Schutte) 1 53 69,3 1365 15° M47x1,5 sin 38 32 26
9112E 6/42-8/42 (Tipo Schutte) 1 62,9 783 157 15 M56x1,5 sin 49 41 34
Q142E 6/57 (Tipo Wickman) 2 7686 955 181 15° @ 72,46x22 fil* 57 49 40
0181E 6/67 (Tipo Wickman) 2 92,07 111 165 15° @ 85,72x18 fil" 66 57 46
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CODICE "E"

/ Pinze spingibarra Mory-Say

JdA

gB

ALESAGGIO MAX

Aes-Aiojn eleqibuids azuld /

9258E

Q276E

9319k

9336E

9372E

9409E

9445E

6720 (Tipo Gildemeister)

6/25-626 (Tipo Wickman)

6/32-8/32 (Tipo Schutte)

6/32-8/32 (Tipo Gildemiester)

6/42-8/42 (Tipo Schutte)

6/57 (Tipo Wickman)

6/67 (Tipo Wickman)

319

43

412

51

65

76

31

40

39.8

48

64.3

74

133

136

158

1715

179

M24x1

@ 30,07%x24 fil'sin.

M38x1,5

M38x1,5 sin.

M48x1,5

@ 62,509x22 fil'sin.

@ 73%x24 fil'sin.

DESCRIZIONE
FILETTO F

25

32

32

42

57

66

22

28

28

36

49

57

18

23

22

29

40

46

E
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/ Pinze pickup Mori-Say

U é: O(O
7
< J“fy 0
m - 1 e
) RS Q
L
fig.1
_4!,O(O
%);?
< m
| 44—t e
S ! Q
=1

—— 5
>
®
L g
fig.2 5
<
)
)
2

CODICE DESCRIZIONE
A L FILETTOF Tonde

C0002800 6/20 1 28 32 64 8’ M24x1,5 sin. 24 20 16
Q0003900 6/25-626-6/32-8/32 2 355 40 80 8° AtcB ©@27x2,7 - 30° 32 27 22
Q0004700 6/42-8-42 2 47 52,5 73 8’ ActB @29x2,7 - 30° 42 36 29
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Flange | _
per mandrino.






V(L

/ FLANGE PER MANDRINO MSCTNR/AF

o owwow
=R A
500 004 115 1 MSCTNR-42 / AF 115 82,6 115 4"-63,513 1 13 0.6
501 004 115 1 MSCTNR-42 / AF 115 82,6 115 4"-63,513 11 20 1
500 005 140 1 MSCTNR-42 / AF140  104,8 140 5'-82,563 1 15 1
501 005 140 1 MSCTNR-42 / AF140  104,8 140 5'-82,563 1 20 13
502 005 140 1 MSCTNR-42 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 24 1.6
500 005 140 1 MSCTNR-52 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 15 1
501 005 140 1 MSCTNR-52 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 20 1.3
502 005 140 1 MSCTNR-52 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 24 1.6
500 005 170 2 MSCTNR-52 / AF 170 1334 170 6"-106,375 11 M12 104,8 24 2.7
500 006 170 1 MSCTNR-52 / AF 170 1334 170 6"-106,375 13 17 15
501 006 170 1 MSCTNR-52 / AF 170 133.4 170 6"-106,375 13 24 21
502 006 170 1 MSCTNR-52 / AF 170 133.4 170 6"-106,375 13 30 2,6
500 005 170 2 MSCTNR-60 / AF 170 133.4 170 5'-82,563 11 M12 104,8 24 27
501 005 170 2 MSCTNR-60 / AF 170 133.4 170 5'-82,563 11 M12 104,8 30 03:03
500 006 170 1 MSCTNR-60 / AF 170 133.4 170 6"-106,375 13 17 15
501 006 170 1 MSCTNR-60 / AF 170 1334 170 6'-106,375 13 24 21
502 006 170 1 MSCTNR-60 / AF 170 1334 170 6'-106,375 13 30 2,6
500 005 140 1 MSCTNR-60 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 15 1
501 005 140 2 MSCTNR-60 / AF140  104,8 140 5'-82,563 1 20 13
502 005 140 2 MSCTNR-60 / AF 140 104,8 140 5'-82,563 11 24 1.6

/ 66
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/ Flange per mandrino MSCTNR/AF

] 22 &
T N
< i‘ <
o ™ ol o o IR o O <«
@8 Q Ql 8 2 S} v 2 8 8 ©
® ) )

g L g

S

DIRETTA INTERPOSTA AUMENTO
Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3
o ewmwow
= E A L L
502 140 150 2 MSCTNR-70 / AF 150 133.4 150 FLAT 140 1 M12 104,8 20 2
502 005 150 2 MSCTNR-70 / AF 150 133.4 150 5'-82,563 11 Mi12 104,8 20 2
500 005 170 2 MSCTNR-70 / AF 170 133.4 170 5'-82,563 11 Mi12 104.8 24 27
501 005 170 2 MSCTNR-70 / AF 170 1334 170 5'-82,563 11 M12 104,8 30 3
500 006 170 1 MSCTNR-70 / AF 170 1334 170 6"-106,375 13 17 15
501 006 170 1 MSCTNR-70 / AF 170 133.4 170 6"-106,375 13 24 21
502 006 170 1 MSCTNR-70 / AF 170 133.4 170 6"-106,375 13 30 2,6
502 005 180 2 MSCTNR-80 / AF 180 160 180 5'-82,563 1 M12 104,8 24 32
502 006 180 2 MSCTNR-80 / AF 180 160 180 6'-106,375 13 M12 133.4 24 3
/67
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Flange per mandrino MSCTN/AF

Note per I'utilizzo delle flange: In questo caso la flangia INTERPOSTA viene montata

direttamente sul Naso macchina. Successivamente viene

Flangia DIRETTA tipo 1 (ISO-A) montato e fissato il mandrino portapinze alla flangia.

E’ assiemata al corpo del mandrino portapinze MSCTNR-
AF e direttamente montata sul Naso della macchina.

Flangia INTERPOSTA tipo 2 (ISO-A)

E’ utilizzata quando il mandrino portapinze MSCTNR/AF
deve essere montato su un Naso macchina di dimensioni
inferiori a quello normale del diametro di centraggio del
mandrino.

oc
2150-A
|
|
\
\
\
|
28
B
2T
2150-A
28

s ] s

DIRETTA INTERPOSTA
Tipo 1 Tipo 2

/68
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AUMENTO
Tipo 3




ARTICOLO

FLANGIA

500 004 115

501004 115

500 004 115

501 004 115

500 005 140

501 005 140

502 005 140

500 005 140

501 005 140

502 005 140

500 005 170

500 006 170

501 006 170

502 006 170

500 008 170

500 005 170

501005170

500 006 170

501 006 170

502 006 170

500 008 220

501 008 220

502 008 220

500 008 170

500 005 170

501005170

500 006 170

501 006 170

502 006 170

500 008 220

MSCTN-32 / AF 115

MSCTN-32 / AF 115

MSCTN-42 / AF 115

MSCTN-42 / AF 115

MSCTN-42 / AF 140

MSCTN-42 / AF 140

MSCTN-42 / AF 140

MSCTN-52 / AF 140

MSCTN-52 / AF 140

MSCTN-52 / AF 140

MSCTN-52 / AF 170

MSCTN-52 / AF 170

MSCTN-52 / AF 170

MSCTN-52 / AF 170

MSCTN-52 / AF 170

MSCTN-60 / AF 170

MSCTN-60 / AF 170

MSCTN-60 / AF 170

MSCTN-60 / AF 170

MSCTN-60 / AF 170

MSCTN-60 / AF 220

MSCTN-60 / AF 220

MSCTN-60 / AF 220

MSCTN-60 / AF 220

MSCTN-70 / AF 170

MSCTN-70 / AF 170

MSCTN-70 / AF 170

MSCTN-70 / AF 170

MSCTN-70 / AF 170

MSCTN-70 / AF 220

210

210

82,6

82,6

82,6

104.8

104,8

104.8

104.8

104,8

104,8

1334

1334

1334

1334

1334

1334

1334

1334

1334

1334

171.4

171.4

171,4

1334

1334

1334

1334

1334

1334

171.4

115

115

115

140

140

140

140

140

140

170

170

170

170

170

170

170

170

170

170

220

220

220

170

170

170

170

170

170

220

4'-63,513

4'-63,513

4'-63,513

4'-63,513

5'-82,563

5'-82,563

5'-82,563

5'-82,563

5'-82,563

5'-82,563

6"-106,375

6"-106,375

6"-106,375

6"-106,375

8'-139.719

5'-82,563

5'-82,563

6"-106,375

6"-106,375

6"-106,375

8'-139.719

8'-139.719

8'-139.719

8'-139.719

5-82,563

5'-82,563

6"-106,375

6"-106,375

6"-106,375

8'-139.719

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

17

11

11

17

17

17

17

11

11

13

17

M12

M12

M12

M12

M12

M12

M12

104.8

171.4

104.8

104.8

171.4

104.8

104.8

20

13

20

15

20

24

15

20

24

24

17

24

30

40

24

30

17

24

30

19

24

30

40

24

30

17

24

30

19

FL-QITC::IA TIPO MANDRINO
ISO-A

0,6

13

1,6

13

16

27

15

2,1

2,6

2,7

03.03

15

21

2,6

27

3.4

4,2

2,7

03:03

15

21

2,6

27
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501 008 220 MSCTN-70 / AF 220 171.4 8"-139,719

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171,4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4 N
u
Q

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4 a
D
3

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4 %
g
o

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 34 E
(]
<

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4 %

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4 -.)il

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171,4 220 8"-130,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171,4 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8'-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 1714 220 8"-139,719 17 24 3.4

501 008 220 1 MSCTN-70 / AF 220 171.4 220 8"-139,719 17 24 3.4
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/ Puntalini compensati

Il puntalino ferma barra & disponibile in magazzi-
no sia con affacco standard che con attacco VDI
Viene alloggiato nella torretta portautensili.



Y
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/ Puntalino compensato PRCV

[l puntalino ferma barra & disponibile in magazzino sia con
attacco standard che con attacco VDL

Viene alloggiato nella torretta portautensili: una volta
portata la torretta alla distanza dal mandrino desiderata, la
barra viene portata contro il puntalino che tramite le molle
a tazza assorbe la spinta della barra stessa, senza manda-
re la macchina in allarme.

gB
TA
@D
gcC

CODICE TIPO DI PUNTALINO
A C G
20 26 37 35 50 36

640 020 012 PRCV 20 10450 10
640 030 018 PRCV 30 30 38 37 35 60 36 10+50 10
640 040 020 PRCV 40 40 48 60 60 80 60 10+50 15
640 050 020 PRCV 50 50 62 60 60 80 60 10+50 15
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/ Puntalino compensato PRC

Il puntalino ferma barra & disponibile in magazzino sia con
attacco standard che con attacco VDI.

Viene alloggiato nella torretta portautensili:

una volta portata la torretta alla distanza dal mandrino
desideratq, la barra viene portata contro il puntalino che
tramite le molle a tazza assorbe la spinta della barra stes-
sa, senza mandare la macchina in allarme.

9B
gA
gD
agcC

\
|
|
|
|
suEs
|
|
|

CODICE TIPO DI PUNTALINO
A (o
25 32 37 35 60 36

620 025 018 PRC 25 10+50 10
620 030 018 PRC 30 30 38 37 35 60 36 10+50 10
620 032 018 PRC 32 32 40 37 35 60 36 10+50 10
620 035 020 PRC 35 35 43 60 60 80 60 12+50 15
620 040 020 PRC 40 40 48 60 60 80 60 12+50 15
620 050 020 PRC 50 50 65 60 60 80 60 12+50 15
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/ Esempi di applicazioni

In queste immagini sono rappresentati alcuni esempi
di applicazione del mandrino portapinze tipo MSCTN e
del mandrino portapinze tipo MSCTNR installati nor-
malmente su forni a controllo CNC.

Risalta subito la grande versatilita di questi mandrini,
infatti utilizzando lo stesso mandrino “base” & possibi-
le, mediante opportuni adattatori, lavorare con diverse
tipologie di pinze.

Ad esempio per le lavorazioni da barra pit pesanti le
pinze a doppio cono tipo BD; per lavorazioni da ripresa
o da barra pit leggere le pinze a semplice cono BAo le
pinze a setffori BAS; per la presa interna, framite pinze
a espansione PE e PET, di tubi, fori, motori eleftrici, per
lavorazioni di minuterie delicate (ad esempio nell'orefi-
ceria per lavorazioni di anelli).

E’ aliresi possibile predisporre i mandrini per monta-
re pinze di altro genere, ad esempio le Schaublin, le
Crawford efc.






V(L

——LEVA

Esploso con pinza BA cono semplice

VITE
ANTIROTAZIONE .@

VITE TCE

LINGUETTA CUFFIA
AN

CHIAVE CANNOTTO

VITE TCE

\ CANNOTTO PINZATIPO BA
CORPO MANDRINO

——LEVA

Esploso con pinza BD doppio cono

VITE
ANTIROTAZIONE _g

VITE TCE

CHIAVE CANNOTTO LINGUETTA

CUFFIA

VITE TCE

A

=N

. CANNOTTO PINZA TIPO BD
CORPO MANDRINO

—— LEVER

Esploso con pinza BAS multi-diametro

SCREW
ANTIROTATION ?

SCREW TCE

EXTRACTION KEY KeEY cAP

SCREW TCE

@

2 [q]
MULTIDIAMETER COLLET m

COLLET CHUCK BODY TYPE "BAS'

—LEVA

Esploso con pinza BE a trazione

VITE
ANTIROTAZIONE @

VITE TCE

CHIAVE CANNOTTO CUFFIA

/ VITE TCE
yd CHIAVE DI ESTRAZIONE
IN:

[ /
S

PINZATIPO BE

~ "\ corpo MANDRINO CANNOTTO
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——LEVA
VITE
ANTIROTAZIONE g

\CORPO MANDRINO

—LEVA

vite
ANTIROTAZIONE .g

—LEVA

VITE
ANTIROTAZIONE .g

Vi

"\ coRPO MANDRING

—LEVA

VITE
ANTIROTAZIONE .%

VITE TCE

X LA
 §

"\ corro MANDRINO

CANNOTTO

Esploso con riduzione per pinza BA

VITE TCE

LINGUETTA CUFFIA ESTRATTORE

CHIAVE DI ESTRAZIONE

BICCHIERE DI RIDUZIONE PINZA
CANNOTTO

LINGUETTA

Esploso con pinza espansibile PET

ADATTATORE PORTAPINZA
ESPANSIBILE

VITE DI
FERMO
\/IT/ETCE —

RACCORDO PINZA
ESPANSIBILE

NIPLO

[/
iy D (Dt~ |
\/( ‘ Q!(«««««I@

LIMITATORE DI CORSA

PINZA ESPANSIBILE
TiPO PET

TIRANTE

VITE TCE

Esploso PE

ITE TCE

ADATTATORE PORTAPINZA
RACCORDO PINZA ESPANSIBILE
ESPANSIBILE

VITE TCE

PINZAESPANSIBILE
TiPO PE

LIMITATORE DI CORSA

Esploso MSCTNR con espulsore

GRUPPO ESPULSORE
PEZZO LINGUETTA
N

CHIAVE CANNOTTO

CANNOTTO

CUFFIA

FLANGIA FERMAPEZZO

FLANGIA FERMAPEZZO

CUFFIA

VITE TCE
e

VITE TCE

VITE TCE

VITE TCE
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/ Pinza BA atazza con sagoma speciale

/ Pinza espandibile PE speciale per cilindri oleodinamici



I
" ‘!‘

““

> {

-—-

/ Pinza speciale a settori

/ Pinza espandibile speciale per motori elettrici
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